
























































































Stublina® Open Close Technology046



Stublina® Open Close Technology 047

Spojnice
Hinges
Петли
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2000.00

Stublina® Open Close Technology048

3 spojnice
3 hinges
3 петли

Elektrostatski
farbano po RAL-u
Eloksirano
Electrostatically
painted by RAL
Anodized
Электростатическая
покраска по RAL-у
Элоксированный
слой

Elektrostatski
farbano po RAL-u
Electrostatically
painted by RAL
Электростатическая
покраска по RAL-у

2 spojnice
2 hinges
2 петли

3 spojnice
3 hinges
3 петли

2 spojnice
2 hinges
2 петли

2001.00
2002.00
2003.00
2011.00
2012.00
2020.00
2021.00
2022.00
2023.00
2013.00
2004.00
2006.00
2026.00
2005.00
2009.00
2010.00
2008.00
2015.00
2014.00
2016.00
2017.00
2019.00
2050.00
2057.00
2059.00
2065.00
2067.00
2069.00
2080.00
2087.00
2089.00
2030.00
2031.00
2032.00
2033.00

90kg
90kg
80kg
85kg
75kg
75kg
75kg
75kg

85kg
90kg
100kg

120kg
120kg
120kg
140kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
150kg
150kg
150kg
150kg
150kg
150kg
90kg
90kg
90kg
90kg

6
1
5
5
5
5
5
5
5
5
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5

100kg
100kg
95kg
90kg
80kg
80kg
80kg
80kg

95kg
110kg
120kg

140kg
140kg
140kg
160kg
160kg
160kg
160kg
160kg
160kg
160kg
160kg
160kg
170kg
170kg
170kg
170kg
170kg
170kg
110kg
110kg
110kg
110kg

90kg
90kg
80kg
85kg
75kg
75kg
75kg
75kg

85kg
80kg
90kg

100kg
100kg
100kg
120kg
110kg
110kg
110kg
110kg
110kg
110kg
110kg
110kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
80kg
80kg
80kg
80kg

100kg
100kg
95kg
90kg
80kg
80kg
80kg
80kg

95kg
95kg
110kg

120kg
120kg
120kg
140kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
130kg
150kg
150kg
150kg
150kg
150kg
150kg
95kg
95kg
95kg
95kg

Primena
Use
Применение

Prozor
Window
Окно

Vrata
Door
Дверь

AL-PV   АЛ-ПВ
Za sve tipove aluminijumskih sistema prozora i vrata sa standardnim euro-žljebom
For all types of door and window’s aluminium systems with euro-groove 
Для всех типов поворотных створок из алюминия с европазом. Для окон и дверей
AL-V   АЛ-В
Za sve tipove aluminijumskih sistema vrata
For all types of door aluminium systems
Для всех типов алюминиевых дверей 
PVC   ПВХ
Spojnice za vrata za PVC
Door hinges for PVC
Петля дверная для ПВХ 
1. Spojnica: AlMgSi0.5 / Pribor: čelik, zamak / Osovina: INOX / Zavrtnji: A2
1. Hinge: AlmgSi0.5 /Accessories: steel, Zn alloy/ Pin: stainless steel/ Screws: A2
1. Петля: AlMgSi0.5 / Крепеж: сталь, ЦАМ / Oсь: нержавеющая сталь / Винты: A2
2. Spojnica: AlMgSi0.5 / Pribor: zamak / Osovina: INOX / Zavrtnji: A2
2. Hinge: AlmgSi0.5 /Accessories: Zn -alloy/ Pin: stainless steel/ Screws: A2
2. Петля: AlMgSi0.5 / Крепеж: ЦАМ / Oсь: нержавеющая сталь / Винты: A2
3. Spojnica: AlMgSi0.5 / Pribor: AlMgSi0.5 / Osovina: čelik / Zavrtnji: A2
3. Hinge: AlmgSi0.5 /Accessories: AlMgSio.5/ Pin: steel/ Screws: A2
3. Петля: AlMgSi0.5 / Крепеж: AlMgSi0.5 / Oсь: сталь / Винты: A2
4. Spojnica: AlMgSi0.5 / Pribor: AlMgSi0.5 / Osovina: INOX / Zavrtnji: A2
4. Hinge: AlmgSi0.5 /Accessories: AlMgSio.5/ Pin: stainless steel/ Screws: A2
4. Петля: AlMgSi0.5 / Крепеж: AlMgSi0.5 / Oсь: нержавеющая сталь / Винты: A2
5. Spojnica: AlMgSi0.5 / Pribor: čelik / Osovina: čelik / Zavrtnji: A2
5. Hinge: AlmgSi0.5 /Accessories: steel / Pin: stainless steel/ Screws: A2
5. Петля: AlMgSi0.5 / Крепеж: сталь / Oсь: сталь / Винты: A2
6. Spojnica: AlMgSi0.5 / Pribor: čelik, zamak / Osovina: čelik / Zavrtnji: A2
6. Hinge: AlmgSi0.5 /Accessories: steel, Zn alloy/ Pin: steel/ Screws: A2
6. Петля: AlMgSi0.5 / Крепеж: сталь, ЦАМ / Oсь: сталь / Винты: A2

Materijal
Material
Материал

Završna obrada
Finishing
Покрытие

GG

G G

20
00

1000

Nosivost / Capacity / Допустимая нагрузка G

Privatna upotreba
Private use
Частное использование

Javna upotreba
Publib use
Общественное  пользование

AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-PV  АЛ-ПВ
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
AL-V  АЛ-В
PVC  ПВХ
PVC  ПВХ
PVC  ПВХ
PVC  ПВХ
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Stublina® Open Close Technology 049

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la. Pločice
pribora od legure cinka. Zavrtnji od nerđajućeg
čelika. Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Accesories counterplates of zinc alloy.
Stainless steel screws. Accesories plastic
parts made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепежные планки из сплава цинка.  Винты
из нержавеющей стали. Детали прибора
из полиамида.

2001.00

14
18

2

3 5

3.5-4

3.5-4

3.5

3.5

Euro 1

13.5
16.8

1.65 2.
5

5

11
.5

11
.5

Euro 1

92
.2

Euro 2

2001P

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано



Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Stainless steel screws. Accesories plastic
parts made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Винты из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Proizvođač insistira na ugradnji
odstojnika od PVC-a.
The producer insists on the 
installation of the PVC distance-piece.
Производитель настоятельно рекомендует 
ставить подложки из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано
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Stublina® Open Close Technology

Nosač tela spojnice
Nosač krila spojnice
Osovinica
Odstojnik od PVC-a
Osigurač od PVC-a
DIN 965 A2 M5x8
DIN 7982 M4.8x16
DIN 914 A2 M5x8

1
1
1
1
1
4
2
1

2002P

2002.03
2002.04
2002.05
2002.06
2002.07
Zavrtanj
Zavrtanj
Zavrtanj
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Stublina® Open Close Technology

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji i pločice od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Screws and accesories counterplates
of stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепеж из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано
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Stublina® Open Close Technology

2011P

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji i pločice od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Screws and accesories counterplates
of stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепеж из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано
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PVC čaura
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DIN 966 A2 M5x10
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Stublina® Open Close Technology

2012P

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji i pločice od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Screws and accesories counterplates
of stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепеж из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано
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PVC čaura
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Stublina® Open Close Technology
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Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji i pločice od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Screws and accesories counterplates
of stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепеж из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано
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Stublina® Open Close Technology

20
40

40
40

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji i pločice od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Screws and accesories counterplates
of stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепеж из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Ne preporučuje se ugradnja
spojnice u euro žljeb.
It is not recommended to install 
the hinge in euro groove.
Производитель не рекомендует 
монтаж петли в европаз.
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Stublina® Open Close Technology

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji i pločice od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Screws and accesories counterplates
of stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепеж из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано
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Stublina® Open Close Technology

4
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312

2013P
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2013.00

1
2
3
4
5

2
1
3
6
2

2012.01
2012.02
2012.03
Zavrtanj
2013.01

PVC čaura
Osovinica
Pločica
DIN 966 A2 M5x10
PVC uložak
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3 5

3.5-4

3.5-4
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3.5

13.5
16.8

1.65 2.
5

5

11
.5

11
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Euro 1
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0

Euro 2

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Zavrtnji i pločice od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Screws and accesories counterplates
of stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепеж из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано



Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Pločice pribora od legure cinka ili aluminijum-
skog pro�la. Zavrtnji i osovinica od nerđajućeg
čelika. Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Accesories counterplates of zinc alloy or
aluminium profile. Screws and pin from
stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепежные планки из сплава цинка или из
алюминиевого профиля. Ось и винты из
нержавеющей стали. Детали прибора из
полиамида.
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Stublina® Open Close Technology

Pločica - nosač krila spojnice
Pločica - nosač tela spojnice
Osovinica (A2) Č 4590
DIN 7991 A2 M6x13
DIN 7982 A2 M4.8x25

Pločica - nosač krila spojnice
Pločica - nosač tela spojnice
Osovinica (A2) Č 4590
DIN 7991 A2 M6x13
DIN 7982 A2 M4.8x16
DIN 914 A2 M5x8

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

2004.03
2004.04
2004.06
Zavrtanj
Zavrtanj
Zavrtanj

2004.03
2004.04
2004.06
Zavrtanj
Zavrtanj



Preporuke za ugradnju
Recommendations for the installation
Рекомендации по установке
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Dozvoljena nosivost spojnice
Allowed carrying capacity of the hinge 
Допускаемая нагрузка
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Stublina® Open Close Technology

A - javna upotreba sa dve spojnice
B - privatna upotreba sa dve spojnice

Napomena: Ukoliko se ugrade tri spojnice
po preporuci, nosivost se uvećava za 10%.
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Stublina® Open Close Technology060

2024.00

2024P
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Pločica - nosač krila spojnice
Pločica - nosač tela spojnice
Osovinica (A2) Č 4590
DIN 7991 A2 M6x13
DIN 7982 A2 M4.8x25
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Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Pločice pribora od legure cinka ili aluminijum-
skog pro�la. Zavrtnji i osovinica od nerđajućeg
čelika. Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Accesories counterplates of zinc alloy or
aluminium profile. Screws and pin from
stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепежные планки из сплава цинка или из
алюминиевого профиля. Ось и винты из
нержавеющей стали. Детали прибора из
полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

2004.03
2004.04
2004.06
Zavrtanj
Zavrtanj
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Pločica - nosač krila spojnice
Pločica - nosač tela spojnice
Osovinica (A2) Č 4590
DIN 7991 A2 M6x13
DIN 7982 A2 M4.8x25

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Pločice pribora od legure cinka ili aluminijum-
skog pro�la. Zavrtnji i osovinica od nerđajućeg
čelika. Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Accesories counterplates of zinc alloy or
aluminium profile. Screws and pin from
stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепежные планки из сплава цинка или из
алюминиевого профиля. Ось и винты из
нержавеющей стали. Детали прибора из
полиамида.
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Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

2004.03
2004.04
2004.06
Zavrtanj
Zavrtanj
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2006.03
2006.04
2006.06
2006.07
2006.08
Zavrtanj
Zavrtanj

Pločica - nosač krila spojnice
Pločica - nosač tela spojnice
Osovinica (A2) Č 4590
Podloška od PVC-a
Kapica od PVC-a
DIN 7991 A2 M6x13
DIN 7982 A2 M4.8x25
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2006.03
2006.04
2006.06
2006.07
2006.08
Zavrtanj
Zavrtanj
Zavrtanj

Pločica - nosač krila spojnice
Pločica - nosač tela spojnice
Osovinica (A2) Č 4590
Podloška od PVC-a
Kapica od PVC-a
DIN 7991 A2 M6x13
DIN 7982 A2 M4.8x16
DIN 914 A2 M5x8
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Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Pločice pribora od legure cinka ili aluminijum-
skog pro�la. Zavrtnji i osovinica od nerđajućeg
čelika. Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Accesories counterplates of zinc alloy or
aluminium profile. Screws and pin from
stainless steel. Accesories plastic parts
made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепежные планки из сплава цинка или из
алюминиевого профиля. Ось и винты из
нержавеющей стали. Детали прибора из
полиамида.

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано



H
L 70

0

80
0

80
0

10
00

11
00

12
00

13
00

14
00

15
00

16
00

17
00

18
00

1300

1400

1500

1600

1700

1800

1900

2000

2100

2200

2300

2400

2500

2600

2700

2800

90
100

68
75

58
66

54
60

49
55

45
50

90
100

76
86

62
70

56
62

51
58

47
52

45
50

90
100

90
100

70
79

58
66

54
60

50
57

48
53

45
50

90
100

90
100

76
85

65
72

58
66

54
60

49
56

47
52

45
50

90
100

90
100

90
100

71
80

62
70

57
64

51
58

49
56

47
52

45
50

90
100

90
100

90
100

67
76

58
66

54
60

51
58

49
56

47
52

45
50

80
90

90
100

90
100

90
100

90
100

49
56

47
52

45
50

71
80

62
70

58
66

54
60

90
100

90
100

90
100

90
100

47
52

45
50

62
70

54
60

80
90

69
78

56
62

50
57

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

47
52

56
62

58
66

74
82

65
72

51
58

49
56

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

49
56

51
58

56
62

58
66

62
70

80
90

71
80

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

90
100

74
82

67
76

57
64

54
60

52
59

62
70

90
100

54
60

80
90

71
80

56
62

58
66

65
72

90
100

90
100

58
66

76
86

67
76

62
70

55
61

90
100

90
100

67
76

80
90

71
80

58
66

57
63

90
100

90
100

90
100

76
86

67
76

62
70

58
66

62
70

90
100

90
100

90
100

67
76

80
90

71
80

8

11.5

10.5 12.5

063

Dozvoljena nosivost spojnice
Allowed carrying capacity of the hinge 
Допускаемая нагрузка

Preporuke za ugradnju
Recommendations for the installation
Рекомендации по установке
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Stublina® Open Close Technology
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L

A - javna upotreba sa dve spojnice
B - privatna upotreba sa dve spojnice

Napomena: Ukoliko se ugrade tri spojnice
po preporuci, nosivost se uvećava za 10%.
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2026.00
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2026.02
2004.04
2004.06
Zavrtanj
Zavrtanj
Zavrtanj

Pločica - nosač krila spojnice
Pločica - nosač tela spojnice
Osovinica (A2)
DIN 7991 A2 M6x13
DIN 7982 A2 M4.8x16
DIN 914 A2 M5x8

Tehničke informacije:
Proizvedeno od aluminijumskih pro�la.
Pločice pribora od legure cinka.
Zavrtnji i osovinica od nerđajućeg čelika.
Plastični  delovi pribora od poliamida.
Technical information:
Manufactured from aluminium pro�les.
Accesories counterplates of zinc alloy.
Screws and pin from stainless steel.
Accesories plastic parts made of polyamide.
Техническая информация:
Изготовлено из алюминиевого профиля.
Крепежные планки из сплава цинка.
Ось и винты из нержавеющей стали.
Детали прибора из полиамида.

Preporuke za ugradnju
Recommendations for the installation
Рекомендации по установке

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано 11
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Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

Vrata
Door
Дверь

066

2005.00

A

D

B C

Ø11

5

D
(mm)

20
20
20

C
(mm)

41.5
19.5
41.5

B
(mm)

19.5
19.5
41.5

A
(mm)

61
39
83

Artikal

2005.00
2009.00
2010.00

Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Podesiva u dva pravca. Za podešavanje je 
neophodno da se odvoje/skinu vrata sa štoka. 
Podešavanja su koračna i zavisna. Spojnice se 
isporučuju u “0” položaju. Na sl.1 pokazan je 
položaj čaura od PVC u telu i krilu spojnice.
“0”- nulti položaj odgovara nominalnom 
zazoru između vrata i dovratnika/štoka.

Podešavanje u ravni vrata: ±1.0 mm
Da bi zazor između vrata i štoka sa strane 
spojnice smanjili za 1 mm treba prvo vrata 
skinuti sa štoka. Nakon toga čaure od PVC-a 
pomeriti aksijalno po 6 do 7mm iz tela/krila 
spojnice i odvrtačem zaokrenuti za 90° u 
smeru kao na sl.2. U sledećem koraku čaure 
aksijalno vratiti u telo/krilo spojnice i vrata 
ugraditi u štok. Da bi zazor između vrata
i štoka sa strane spojnice povećali za 1mm, 
takođe treba prvo vrata skinuti sa štoka.
Potom čaure od PVC-a pomeriti aksijalno
po 6-7 mm iz tela/krila spojnice i odvrtačem 
zaokrenuti za 90° u smeru kao na sl.3.
Na kraju čaure aksijalno vratiti u telo/krilo 
spojnice i vrata ugraditi u štok. 

Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Prilikom podešavanja zazora između vrata
i štoka sa strane spojnice dolazi do korekcije 
pritiska na gumu i ovo pomeranje maksimalno 
je 0.5 mm.

Materijali
1. Poklopci, telo i krilo spojnice od
    ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od pocinkovanog čelika
3. Čaure od PVC-a

Hinge for the outside mounting
on the door
Adjustable in two directions. For the adjust-
ment it is necessary to separate/take o� the 
door from the door frame. The adjustments
are by step and dependable. Hinges are 
delivered in “0” position. On a pict. 1 it is
shown the PVC bush position in the hinge 
body and the hinge wing. “0”-zero position 
responds to the nominal clearance between 
the door and door-post / door frame.

Adjustment in the door plane: ±1.0 mm
In order to reduce the clearance between
the door and the door frame for 1mm, the 
door is supposed to be taken o� from the
door frame. After that the PVC bushes are to 
be displaced axially from 6 to 7 mm from
the hinge body/wing, and with screwdriver 
they are to be wrapped around for 90° in 
direction as on a pict. 2. In the next step, the 
bushes are to be reverted axially in the hinge 
body/frame and �tted-in the door frame.

In order to increase the clearance between
the door and the door frame from the hinge 
side for 1mm, it is also necessary to take-o� 
the door from the door frame. After that the 
PVC bushes are to be displaced axially from 
6-7mm from the hinge body/wing and with
a screwdriver they are to be wrapped around
for 90° in direction as on a on a pict. 2. In the 
next step, the bushes are to be reverted axially 
in the hinge body/frame and �tted-in the door 
frame.

Pressure adjustment:  ±0.5 mm
During the process of clearance adjustment 
between the door and the door frame from 
the hinge side, it comes to the pressure 
correction on the rubber, and this
displacement is maximum 0.5 mm.

Materials
1. Covers, the hinge body and the hinge
     wing are from pressed aluminium alloy.
2. Zinc plated pin 
3. PVC bushes

Петля дверная накладная
Регулируется в двух направлениях, а для 
регулировки предварительно нужно снять 
дверь с рамы. Установки пошаговые и зави-
симые. Петли поставляются в исходном 
положении «0». На рисунке 1 указано поло-
жение втулок из полиамида в основе петли 
и на крылу петли. «0» - исходное положение 
определяет номинальный зазор между 
дверью и рамой.

Регулировка зазора в плоскости двери: 
± 1.0 мм
Снять дверь с рамы. Выдвинуть втулки оси 
на 6-7мм из основы и крыла петли. Повер-
нуть втулки на 90° в направлениях указа-
нным на рисунках 2 и 3. Для уменьшения 
зазора – рисунок 2, для увеличения зазора – 
рисунок 3. Вернуть втулки в основу и крыло 
петли по оси и навесить дверь на раму.

Регулировка прижима: ± 0.5 мм
При регулировке зазора между дверью и 
рамой, происходит изменение прижима и 
давления на резиновый уплотнитель 
(максимально ±0,5мм).

Материал
1. Маска, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из оцинкованной стали
3. Втулки из полиамида
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Položaj čaura od PVC-a koji obezbeđuje nominalni zazor između vrata i dovratnika/štoka.
Position of bush wich provides nominal  clearance between door wing and door frame.

Номинальный зазор. Положение втулки.

Pogled A
Telo spojnice
Hinge body

Основа петли

1.

2. 3.

Pogled B
Krilo spojnice
Hinge wing

Крыло петли
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Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Podesiva u dva pravca. Za podešavanje je 
neophodno da se odvoje/skinu vrata sa štoka. 
Podešavanja su koračna i zavisna. Spojnice se 
isporučuju u “0” položaju. Na sl.1 pokazan je 
položaj čaura od PVC u telu i krilu spojnice.
“0”- nulti položaj odgovara nominalnom 
zazoru između vrata i dovratnika/štoka.

Podešavanje u ravni vrata: ±1.0 mm
Da bi zazor između vrata i štoka sa strane 
spojnice smanjili za 1 mm treba prvo vrata 
skinuti sa štoka. Nakon toga čaure od PVC-a 
pomeriti aksijalno po 6 do 7mm iz tela/krila 
spojnice i odvrtačem zaokrenuti za 90° u 
smeru kao na sl.2. U sledećem koraku čaure 
aksijalno vratiti u telo/krilo spojnice i vrata 
ugraditi u štok. Da bi zazor između vrata
i štoka sa strane spojnice povećali za 1mm, 
takođe treba prvo vrata skinuti sa štoka.
Potom čaure od PVC-a pomeriti aksijalno
po 6-7 mm iz tela/krila spojnice i odvrtačem 
zaokrenuti za 90° u smeru kao na sl.3.
Na kraju čaure aksijalno vratiti u telo/krilo 
spojnice i vrata ugraditi u štok. 

Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Prilikom podešavanja zazora između vrata
i štoka sa strane spojnice dolazi do korekcije 
pritiska na gumu i ovo pomeranje maksimalno 
je 0.5 mm.

Materijali
1. Poklopci, telo i krilo spojnice od
    ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od pocinkovanog čelika
3. Čaure od PVC-a

Hinge for the outside mounting
on the door
Adjustable in two directions. For the adjust-
ment it is necessary to separate/take o� the 
door from the door frame. The adjustments
are by step and dependable. Hinges are 
delivered in “0” position. On a pict. 1 it is
shown the PVC bush position in the hinge 
body and the hinge wing. “0”-zero position 
responds to the nominal clearance between 
the door and door-post / door frame.

Adjustment in the door plane: ±1.0 mm
In order to reduce the clearance between
the door and the door frame for 1mm, the 
door is supposed to be taken o� from the
door frame. After that the PVC bushes are to 
be displaced axially from 6 to 7 mm from
the hinge body/wing, and with screwdriver 
they are to be wrapped around for 90° in 
direction as on a pict. 2. In the next step, the 
bushes are to be reverted axially in the hinge 
body/frame and �tted-in the door frame.

In order to increase the clearance between
the door and the door frame from the hinge 
side for 1mm, it is also necessary to take-o� 
the door from the door frame. After that the 
PVC bushes are to be displaced axially from 
6-7mm from the hinge body/wing and with
a screwdriver they are to be wrapped around
for 90° in direction as on a on a pict. 2. In the 
next step, the bushes are to be reverted axially 
in the hinge body/frame and �tted-in the door 
frame.

Pressure adjustment:  ±0.5 mm
During the process of clearance adjustment 
between the door and the door frame from 
the hinge side, it comes to the pressure 
correction on the rubber, and this
displacement is maximum 0.5 mm.

Materials
1. Covers, the hinge body and the hinge
     wing are from pressed aluminium alloy.
2. Zinc plated pin 
3. PVC bushes

Петля дверная накладная
Регулируется в двух направлениях, а для 
регулировки предварительно нужно снять 
дверь с рамы. Установки пошаговые и зави-
симые. Петли поставляются в исходном 
положении «0». На рисунке 1 указано поло-
жение втулок из полиамида в основе петли 
и на крылу петли. «0» - исходное положение 
определяет номинальный зазор между 
дверью и рамой.

Регулировка зазора в плоскости двери: 
± 1.0 мм
Снять дверь с рамы. Выдвинуть втулки оси 
на 6-7мм из основы и крыла петли. Повер-
нуть втулки на 90° в направлениях указа-
нным на рисунках 2 и 3. Для уменьшения 
зазора – рисунок 2, для увеличения зазора – 
рисунок 3. Вернуть втулки в основу и крыло 
петли по оси и навесить дверь на раму.

Регулировка прижима: ± 0.5 мм
При регулировке зазора между дверью и 
рамой, происходит изменение прижима и 
давления на резиновый уплотнитель 
(максимально ±0,5мм).

Материал
1. Маска, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из оцинкованной стали
3. Втулки из полиамида

Podešavanje čaura od PVC-a
za obezbeđivanje minimalnog zazora.

Adjustment of bush for de�ning 
of minimum clearance.

Минимальный зазор. Положение втулки.

Pogled A
Telo spojnice
Hinge body

Основа петли

Pogled B
Krilo spojnice
Hinge wing

Крыло петли

Podešavanje čaura od PVC-a
za obezbeđivanje maksimalnog zazora.

Adjustment of bush for de�ning 
of maximum clearance.

Максимальный зазор. Положение втулки.

Pogled A
Telo spojnice
Hinge body

Основа петли

Pogled B
Krilo spojnice
Hinge wing

Крыло петли
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Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

068

2008.00

Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Podesiva u dva pravca. Za podešavanje je 
neophodno da se odvoje/skinu vrata sa štoka. 
Podešavanja su koračna i zavisna. Spojnice se 
isporučuju u “0” položaju. Na sl.1 pokazan je 
položaj čaura od PVC u telu i krilu spojnice.
“0”- nulti položaj odgovara nominalnom 
zazoru između vrata i dovratnika/štoka.

Podešavanje u ravni vrata: ±1.0 mm
Da bi zazor između vrata i štoka sa strane 
spojnice smanjili za 1 mm treba prvo vrata 
skinuti sa štoka. Nakon toga čaure od PVC-a 
pomeriti aksijalno po 6 do 7mm iz tela/krila 
spojnice i odvrtačem zaokrenuti za 90° u 
smeru kao na sl.2. U sledećem koraku čaure 
aksijalno vratiti u telo/krilo spojnice i vrata 
ugraditi u štok. Da bi zazor između vrata
i štoka sa strane spojnice povećali za 1mm, 
takođe treba prvo vrata skinuti sa štoka.
Potom čaure od PVC-a pomeriti aksijalno
po 6-7 mm iz tela/krila spojnice i odvrtačem 
zaokrenuti za 90° u smeru kao na sl.3.
Na kraju čaure aksijalno vratiti u telo/krilo 
spojnice i vrata ugraditi u štok. 

Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Prilikom podešavanja zazora između vrata
i štoka sa strane spojnice dolazi do korekcije 
pritiska na gumu i ovo pomeranje maksimalno 
je 0.5 mm.

Materijali
1. Poklopci, telo i krilo spojnice od
    ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od pocinkovanog čelika
3. Čaure od PVC-a

Hinge for the outside mounting on the door
Adjustable in two directions. For the adjust-
ment it is necessary to separate/take o� the 
door from the door frame. The adjustments
are by step and dependable. Hinges are 
delivered in “0” position. On a pict. 1 it is
shown the PVC bush position in the hinge 
body and the hinge wing. “0”-zero position 
responds to the nominal clearance between 
the door and door-post / door frame.

Adjustment in the door plane: ±1.0 mm
In order to reduce the clearance between
the door and the door frame for 1mm, the 
door is supposed to be taken o� from the
door frame. After that the PVC bushes are to 
be displaced axially from 6 to 7 mm from
the hinge body/wing, and with screwdriver 
they are to be wrapped around for 90° in 

direction as on a pict. 2. In the next step,
the bushes are to be reverted axially in the 
hinge body/frame and �tted-in the door 
frame. In order to increase the clearance 
between the door and the door frame from 
the hinge side for 1mm, it is also necessary to 
take-o� the door from the door frame. After 
that the PVC bushes are to be displaced axially 
from 6-7mm from the hinge body/wing and 
with a screwdriver they are to be wrapped 
around for 90° in direction as on a pict.3.
At the end, the bushes are to be reverted 
axially in the hinge body/frame and �tted-in 
the door frame.

Pressure adjustment:  ±0.5 mm
During the process of clearance adjustment 
between the door and the door frame from 
the hinge side, it comes to the pressure 
correction on the rubber, and this
displacement is maximum 0.5 mm.

Materials
1. Covers, the hinge body and the hinge
     wing are from pressed aluminium alloy.
2. Zinc plated pin 
3. PVC bushes

Петля дверная накладная – 
трехсекционная
Регулируется в двух направлениях, а для 
регулировки предварительно нужно снять 
дверь с рамы. Установки пошаговые и зави-
симые. Петли поставляются в исходном 
положении «0». На рисунке 1 указано поло-
жение втулок из полиамида в основе петли 
и на крылу петли. «0» - исходное положение 
определяет номинальный зазор между 
дверью и рамой.

Регулировка зазора в плоскости двери: 
± 1.0 мм
Снять дверь с рамы. Выдвинуть втулки оси 
на 6-7мм из основы и крыла петли. Повер-
нуть втулки на 90° в направлениях указа-
нным на рисунках 2 и 3. Для уменьшения 
зазора – рисунок 2, для увеличения зазора – 
рисунок 3. Вернуть втулки в основу и крыло 
петли по оси и навесить дверь на раму.

Регулировка прижима: ± 0.5 мм
При регулировке зазора между дверью и 
рамой, происходит изменение прижима и 
давления на резиновый уплотнитель 
(максимально ±0,5мм).

Материалы
1. Маски, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из оцинкованной стали
3. Втулки из полиамида
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Položaj čaura od PVC-a koji obezbeđuje nominalni zazor između vrata i dovratnika/štoka.
Position of bush wich provides nominal  clearance between door wing and door frame.

Номинальный зазор. Положение втулки.

Telo spojnice (2) Pogled odozdo
Hinge body (2) Bottom view

Основа петли (2) Взгляд снизу

Krilo spojnice. Pogled odozgo
Hinge wing. Top view

Крыло петли. Взгляд сверху

Podešavanje čaura
za obezbeđivanje minimalnog zazora.

Adjustment of bush for de�ning 
of minimum clearance.

Минимальный зазор. Положение втулки.

Telo spojnice
Pogled odozdo

Hinge body
Bottom view

Основа петли
Взгляд снизу

Krilo spojnice
Pogled odozgo

Hinge wing
Top view

Крыло петли
Взгляд сверху

Podešavanje čaura
za obezbeđivanje maksimalnog zazora.

Adjustment of bush for de�ning 
of maximum clearance.

Максимальный зазор. Положение втулки.

Telo spojnice
Pogled odozdo

Hinge body
Bottom view

Основа петли
Взгляд снизу

Krilo spojnice
Pogled odozgo

Hinge wing
Top view

Крыло петли
Взгляд сверху
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Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Podesiva u dva pravca. Za podešavanje je 
neophodno da se odvoje/skinu vrata sa štoka. 
Podešavanja su koračna i zavisna. Spojnice se 
isporučuju u “0” položaju. Na sl.1 pokazan je 
položaj čaura od PVC u telu i krilu spojnice.
“0”- nulti položaj odgovara nominalnom 
zazoru između vrata i dovratnika/štoka.

Podešavanje u ravni vrata: ±1.0 mm
Da bi zazor između vrata i štoka sa strane 
spojnice smanjili za 1 mm treba prvo vrata 
skinuti sa štoka. Nakon toga čaure od PVC-a 
pomeriti aksijalno po 6 do 7mm iz tela/krila 
spojnice i odvrtačem zaokrenuti za 90° u 
smeru kao na sl.2. U sledećem koraku čaure 
aksijalno vratiti u telo/krilo spojnice i vrata 
ugraditi u štok. Da bi zazor između vrata
i štoka sa strane spojnice povećali za 1mm, 
takođe treba prvo vrata skinuti sa štoka.
Potom čaure od PVC-a pomeriti aksijalno
po 6-7 mm iz tela/krila spojnice i odvrtačem 
zaokrenuti za 90° u smeru kao na sl.3.
Na kraju čaure aksijalno vratiti u telo/krilo 
spojnice i vrata ugraditi u štok. 

Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Prilikom podešavanja zazora između vrata
i štoka sa strane spojnice dolazi do korekcije 
pritiska na gumu i ovo pomeranje maksimalno 
je 0.5 mm.

Materijali
1. Poklopci, telo i krilo spojnice od
    ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od pocinkovanog čelika
3. Čaure od PVC-a

Hinge for the outside mounting on the door
Adjustable in two directions. For the adjust-
ment it is necessary to separate/take o� the 
door from the door frame. The adjustments
are by step and dependable. Hinges are 
delivered in “0” position. On a pict. 1 it is
shown the PVC bush position in the hinge 
body and the hinge wing. “0”-zero position 
responds to the nominal clearance between 
the door and door-post / door frame.

Adjustment in the door plane: ±1.0 mm
In order to reduce the clearance between
the door and the door frame for 1mm, the 
door is supposed to be taken o� from the
door frame. After that the PVC bushes are to 
be displaced axially from 6 to 7 mm from
the hinge body/wing, and with screwdriver 
they are to be wrapped around for 90° in 

direction as on a pict. 2. In the next step,
the bushes are to be reverted axially in the 
hinge body/frame and �tted-in the door 
frame. In order to increase the clearance 
between the door and the door frame from 
the hinge side for 1mm, it is also necessary to 
take-o� the door from the door frame. After 
that the PVC bushes are to be displaced axially 
from 6-7mm from the hinge body/wing and 
with a screwdriver they are to be wrapped 
around for 90° in direction as on a pict.3.
At the end, the bushes are to be reverted 
axially in the hinge body/frame and �tted-in 
the door frame.

Pressure adjustment:  ±0.5 mm
During the process of clearance adjustment 
between the door and the door frame from 
the hinge side, it comes to the pressure 
correction on the rubber, and this
displacement is maximum 0.5 mm.

Materials
1. Covers, the hinge body and the hinge
     wing are from pressed aluminium alloy.
2. Zinc plated pin 
3. PVC bushes

Петля дверная накладная – 
трехсекционная
Регулируется в двух направлениях, а для 
регулировки предварительно нужно снять 
дверь с рамы. Установки пошаговые и зави-
симые. Петли поставляются в исходном 
положении «0». На рисунке 1 указано поло-
жение втулок из полиамида в основе петли 
и на крылу петли. «0» - исходное положение 
определяет номинальный зазор между 
дверью и рамой.

Регулировка зазора в плоскости двери: 
± 1.0 мм
Снять дверь с рамы. Выдвинуть втулки оси 
на 6-7мм из основы и крыла петли. Повер-
нуть втулки на 90° в направлениях указа-
нным на рисунках 2 и 3. Для уменьшения 
зазора – рисунок 2, для увеличения зазора – 
рисунок 3. Вернуть втулки в основу и крыло 
петли по оси и навесить дверь на раму.

Регулировка прижима: ± 0.5 мм
При регулировке зазора между дверью и 
рамой, происходит изменение прижима и 
давления на резиновый уплотнитель 
(максимально ±0,5мм).

Материалы
1. Маски, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из оцинкованной стали
3. Втулки из полиамида
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Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Podesiva u dva pravca. Podešavanja spojnice 
se vrše u montiranom položaju na vratima. 
Podešavanja su koračna i zavisna. Spojnice se 
isporučuju u “0” položaju. Na sl.1 pokazan je 
položaj čaura od PVC u telu i krilu spojnice.
“0”- nulti položaj odgovara nominalnom 
zazoru između vrata i dovratnika/štoka.
Podešavanje u ravni vrata: ±2.0 mm
Da bi zazor između vrata i štoka sa strane 
spojnice smanjili za max. 2 mm treba prvo ski-
nuti poklopce od PVC-a sa krila i tela spojnice. 
Nakon toga imbus ključem zaokrenuti čaure 
od PVC-a u krilu i telu spojnice za 90° u smeru 
kao na sl.2. U sledećem koraku vratiti poklopce 
od PVC-a u telo i krilo. Da bi zazor između vrata 
i štoka sa strane spojnice povećali za max. 2 
mm, takođe treba prvo skinuti poklopce od 
PVC-a sa krila i tela spojnice. U sledećem kora-
ku imbus ključem zaokrenuti čaure  od PVC-a u 
krilu i telu spojnice za 90° u smeru kao na sl.3. 
Na kraju vratiti poklopce od PVC-a u telo i krilo.
Podešavanje pritiska: ±1 mm
Prilikom podešavanja zazora između vrata i 
štoka sa strane spojnice dolazi do korekcije 
pritiska na gumu i ovo pomeranje  maksimalno 
je1 mm. Maska krila i tela spojnice proizvodi se 
od ekstrudiranog aluminijuma i projektovani 
su tako da sprečavaju neželjeno odvijanje vija-
ka koji spajaju spojnicu za krilo/štok. Važno je 
da maske pa zatim telo i krilo spojnice možemo 
skinuti sa vrata samo kada su ista otvorena. 
Materijali
1. Maske, telo i krilo spojnice
    od ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od pocinkovanog čelika
3. Čaure i poklopci tela/krila od PVC-a

Hinge for the outside mounting on the door
Adjustable in two directions. Hinge adjustments 
are to be done in mounted position on the 
door. The adjustments are by step and 
dependable. Hinges are delivered in “0” 
position. On a pict.1 it is shown the PVC bush 
position in the hinge body and the hinge 
wing. “0”-zero position responds to the 
nominal clearance between the door and 
door-post / door frame.

Adjustment in the door plane: ±2.0 mm
In order to reduce the clearance between the 
door and the door frame from the hinge side 
for maximum 2 mm, on the �rst place it is 
necessary to take o� the PVC covers from the 
hinge body and the hinge wing. After that, by 
the hexagon hollow screw spanner, the PVC 
bushes are to be wrapped around for 90° in 
direction as on a picture 2. In the next step,
the PVC covers are to be reverted in the hinge 
body and the hinge wing. In order to increase 
the clearance between the door and the door 
frame from the hinge side for maximum 2 mm, 
it is also necessary to take-o� the PVC covers 
from the hinge body and the hinge wing. In 
the next step, by the hexagon hollow screw 
spanner, the PVC bushes are to be wrapped 
around for 90° in direction as on a pict.3.
At the end, the PVC covers are to be reverted 
in the hinge body and the hinge frame.
Pressure adjustment:  ±1mm
During the process of clearance adjustment 
between the door and the door frame from 
the hinge side, it comes to the pressure 
correction on the rubber, and this displace-
ment is maximum 1mm. The hinge body mask 
and the hinge wing mask are produced from 
extruded aluminium alloy, and they are 
designed in such a manner to prevent the 
undesired drive out of the screws that connect 
the hinge to the door wing/frame. It is 
important that the masks and then the hinge 
body and the hinge frame could be taken o� 
from the door only when the door is open.
Materials
1. Masks, the hinge body and the hinge
    wing are from pressed aluminium alloy.
2. Zinc plated pin 
3. PVC bushes and covers for the hinge body/wing

Петля дверная накладная
Регулируется в двух направлениях. Регули-
ровка петли выполнается без демонтажа 
двери. Установки пошаговые и зависимые. 
Петли поставляются в исходном положении 
«0». На рисунке 1 указано положение втулок 
из полиамида в основе петли и на крылу 
петли. «0» - исходное положение опреде-
ляет номинальный зазор между дверью и 
рамой.
Регулировка зазора в плоскости двери: 
±2,0мм 
Снять пластиковые заглушки с крыла и 
основы петли. Шестигранником повернуть 
втулки оси в крыле и основе петли на 90° в 
направлениях указанным на рисунках 2 и 3. 
Для уменьшения зазора – рисунок 2, для 
увеличения зазора – рисунок 3. Вернуть 
пластиковые заглушки в основу и крыло.
Регулировка прижима: ±1,0мм 
При регулировке зазора между дверью и 
рамой, происходит изменение прижима и 
давления на резиновый уплотнитель 
(максимально ±1,0мм). Маска крыла и осно-
ва петли спроектированы так, чтобы не до-
пустить нежелательное отвинчивание 
винтов, крепящих петлю.
ВАЖНО! Маски, основу и крыло петли мож-
но демонтировать только в открытом поло-
жении двери! 
Материалы
1. Маски, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из оцинкованной стали
3. Втулки и заглушки из полиамида
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Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

D
(mm)

20
20
20
20
20
20

C
(mm)

19.5
41.5
41.5
46.5
46.5
46.5

B
(mm)

19.5
19.5
41.5
19.5
41.5
46.5

A
(mm)

39
61
83
66
88
93

Artikal

2014.00
2015.00
2016.00
2017.00
2018.00
2019.00
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Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Podesiva u dva pravca. Podešavanja spojnice 
se vrše u montiranom položaju na vratima. 
Podešavanja su koračna i zavisna. Spojnice se 
isporučuju u “0” položaju. Na sl.1 pokazan je 
položaj čaura od PVC u telu i krilu spojnice.
“0”- nulti položaj odgovara nominalnom 
zazoru između vrata i dovratnika/štoka.
Podešavanje u ravni vrata: ±2.0 mm
Da bi zazor između vrata i štoka sa strane 
spojnice smanjili za max. 2 mm treba prvo ski-
nuti poklopce od PVC-a sa krila i tela spojnice. 
Nakon toga imbus ključem zaokrenuti čaure 
od PVC-a u krilu i telu spojnice za 90° u smeru 
kao na sl.2. U sledećem koraku vratiti poklopce 
od PVC-a u telo i krilo. Da bi zazor između vrata 
i štoka sa strane spojnice povećali za max. 2 
mm, takođe treba prvo skinuti poklopce od 
PVC-a sa krila i tela spojnice. U sledećem kora-
ku imbus ključem zaokrenuti čaure  od PVC-a u 
krilu i telu spojnice za 90° u smeru kao na sl.3. 
Na kraju vratiti poklopce od PVC-a u telo i krilo.
Podešavanje pritiska: ±1 mm
Prilikom podešavanja zazora između vrata i 
štoka sa strane spojnice dolazi do korekcije 
pritiska na gumu i ovo pomeranje  maksimalno 
je1 mm. Maska krila i tela spojnice proizvodi se 
od ekstrudiranog aluminijuma i projektovani 
su tako da sprečavaju neželjeno odvijanje vija-
ka koji spajaju spojnicu za krilo/štok. Važno je 
da maske pa zatim telo i krilo spojnice možemo 
skinuti sa vrata samo kada su ista otvorena. 
Materijali
1. Maske, telo i krilo spojnice
    od ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od pocinkovanog čelika
3. Čaure i poklopci tela/krila od PVC-a

Hinge for the outside mounting on the door
Adjustable in two directions. Hinge adjustments 
are to be done in mounted position on the 
door. The adjustments are by step and 
dependable. Hinges are delivered in “0” 
position. On a pict.1 it is shown the PVC bush 
position in the hinge body and the hinge 
wing. “0”-zero position responds to the 
nominal clearance between the door and 
door-post / door frame.

Adjustment in the door plane: ±2.0 mm
In order to reduce the clearance between the 
door and the door frame from the hinge side 
for maximum 2 mm, on the �rst place it is 
necessary to take o� the PVC covers from the 
hinge body and the hinge wing. After that, by 
the hexagon hollow screw spanner, the PVC 
bushes are to be wrapped around for 90° in 
direction as on a picture 2. In the next step,
the PVC covers are to be reverted in the hinge 
body and the hinge wing. In order to increase 
the clearance between the door and the door 
frame from the hinge side for maximum 2 mm, 
it is also necessary to take-o� the PVC covers 
from the hinge body and the hinge wing. In 
the next step, by the hexagon hollow screw 
spanner, the PVC bushes are to be wrapped 
around for 90° in direction as on a pict.3.
At the end, the PVC covers are to be reverted 
in the hinge body and the hinge frame.
Pressure adjustment:  ±1mm
During the process of clearance adjustment 
between the door and the door frame from 
the hinge side, it comes to the pressure 
correction on the rubber, and this displace-
ment is maximum 1mm. The hinge body mask 
and the hinge wing mask are produced from 
extruded aluminium alloy, and they are 
designed in such a manner to prevent the 
undesired drive out of the screws that connect 
the hinge to the door wing/frame. It is 
important that the masks and then the hinge 
body and the hinge frame could be taken o� 
from the door only when the door is open.
Materials
1. Masks, the hinge body and the hinge
    wing are from pressed aluminium alloy.
2. Zinc plated pin 
3. PVC bushes and covers for the hinge body/wing

Петля дверная накладная
Регулируется в двух направлениях. Регули-
ровка петли выполнается без демонтажа 
двери. Установки пошаговые и зависимые. 
Петли поставляются в исходном положении 
«0». На рисунке 1 указано положение втулок 
из полиамида в основе петли и на крылу 
петли. «0» - исходное положение опреде-
ляет номинальный зазор между дверью и 
рамой.
Регулировка зазора в плоскости двери: 
±2,0мм 
Снять пластиковые заглушки с крыла и 
основы петли. Шестигранником повернуть 
втулки оси в крыле и основе петли на 90° в 
направлениях указанным на рисунках 2 и 3. 
Для уменьшения зазора – рисунок 2, для 
увеличения зазора – рисунок 3. Вернуть 
пластиковые заглушки в основу и крыло.
Регулировка прижима: ±1,0мм 
При регулировке зазора между дверью и 
рамой, происходит изменение прижима и 
давления на резиновый уплотнитель 
(максимально ±1,0мм). Маска крыла и осно-
ва петли спроектированы так, чтобы не до-
пустить нежелательное отвинчивание 
винтов, крепящих петлю.
ВАЖНО! Маски, основу и крыло петли мож-
но демонтировать только в открытом поло-
жении двери! 
Материалы
1. Маски, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из оцинкованной стали
3. Втулки и заглушки из полиамида
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Položaj čaura koji obezbeđuje nominalni zazor između vrata i dovratnika/štoka.
Position of bush wich provides nominal  clearance between door wing and door frame.

Номинальный зазор. Положение втулки.

Pogled A
Telo spojnice
Hinge body

Основа петли

Pogled B
Krilo spojnice
Hinge wing

Крыло петли

Podešavanje čaura
za obezbeđivanje minimalnog zazora.

Adjustment of bush for de�ning 
of minimum clearance.

Минимальный зазор. Положение втулки.

Podešavanje čaura
za obezbeđivanje maksimalnog zazora.

Adjustment of bush for de�ning 
of maximum clearance.

Максимальный зазор. Положение втулки.

Telo spojnice
Pogled odozdo

Hinge body
Bottom view

Основа петли
Взгляд снизу

Krilo spojnice
Pogled odozgo

Hinge wing
Top view

Крыло петли
Взгляд сверху

Telo spojnice
Pogled odozdo

Hinge body
Bottom view

Основа петли
Взгляд снизу

Krilo spojnice
Pogled odozgo

Hinge wing
Top view

Крыло петли
Взгляд сверху
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Preporuke za ugradnju
Recommendations for the installation
Рекомендации по установке
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2015.00

D

A
B C

2005.40
2005.41
2005.42
2005.43
2005.44
2005.45

L=10
L=20
L=30
L=40
L=50
L=po zahtevu

2015.31
2015.32
2015.33
2015.34
2015.35

L=5
L=8
L=10
L=12
L=po zahtevu

2050.70
2050.71
2050.72
2050.73

L=16.5÷23
L=23÷35
L=35÷47
L=po zahtevu
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Pažnja !!! Pod šifrom 2015.01 isporučuje se kompletna spojnica sa osnovnim priborom (2005.50) i 4 zavrtnja M8x45 JUS M.B1.120.
Attеntion !!! Art. 2015.01 includes complete hinge with basics kit (2005.50) and 4 screws M8x45 JUS M.B1.120.
Внимание !!! Артикул 2015.01: петля в сборе + крепежные планки (2005.50) + четыре винта М8х45.

Pažnja !!! Pod šifrom 2015.12 isporučuje se kompletna spojnica sa pločicama (2050.80) i 4 zavrtnja M8x60 JUS M.B1.120.
Attеntion !!! Art. 2015.12 includes complete hinge with plates (2050.80) and 4 screws M8x60 JUS M.B1.120.
Внимание !!! Артикул 2015.12: петля в сборе + крепежные планки (2050.80) + четыре винта М8х60.





Vrata
Door
Дверь

Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Maksimalna nosivost je u skladu sa standar-
dom EN 1935. Podesiva u tri pravca. Podeša-
vanja spojnice se vrše u montiranom položaju 
na vratima. Podešavanja su mikrometarska i 
nezavisna.
Podešavanje u ravni vrata: ±2.5 mm
Uslov za podešavanje je da se imbus ključem 
odviju 2 zavrtnja na krilu spojnice (sl.1). Posle 
toga se skida PVC poklopac sa krila spojnice. 
Zavijanjem/odvijanjem imbus ključem vrata se 
pomeraju u jednu/drugu stranu za maksima-
lno 2.5 mm (sl.2). Potom se zaviju 2 zavrtnja i 
vrati PVC poklopac u krilo spojnice.
Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Izvaditi PVC poklopac sa tela spojnice. Zatim
se odvijanjem izvadi zavrtanj od zamka iz tela 
spojnice. Imbus ključem obrtanjem u levo/
desno čaure od PVC-a smanjujemo ili poveća-
vamo pritisak na gumu za 0.5 mm. Potom za-
viti zavrtanj od zamka i vratiti PVC poklopac
u telo spojnice (sl.3).
Podešavanje po visini: +3 mm
Izvaditi PVC poklopac iz tela spojnice. Zavija-
njem zavrtnja od zamka imbus ključem vrši se 
podizanje vrata do maksimalno 3 mm. Na kraju 
se postavi poklopac u telo spojnice (sl.4). 
Maske krila i tela spojnice proizvode se od 
ekstrudiranog aluminijuma i projektovane su 
tako da sprečavaju neželjeno odvijanje vijaka 
koji spajaju spojnicu za krilo/štok. Važno je da 
maske pa zatim telo i krilo spojnice možemo 
skinuti sa vrata samo kada su ista otvorena. 
Materijali
1. Poklopci, telo i krilo spojnice
    od ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od nerđajućeg čelika
3. Mehanizam za podešavanje po visini
    i u ravni vrata od zamka
4. Navojno vreteno i zavrtnji
    od nerđajućeg čelika
5. Uložak osovinice i poklopac
    krila/tela spojnice od PVC-a

Hinge for the outside mounting on the door
The maximum carrying capacity is in concor-
dance with the Standard EN 1935. Adjustable in 
three directions. The adjustments are to be done 
in mounted position on the door. The adjust-
ments are micro-metric and independent.
The adjustment in the door plane: ±2.5 mm
The condition for the setting is to drive out 2 
screws on the hinge wing (1). After that, the PVC 
cover is to be taken o� from the hinge wing. The 

door is to be moved in the �rst/second side for 
maximum 2.5 mm by tightening/relieving with 
the hexagon hollow screw spanner (2).  After that 
2 screws are to be tightened and the PVC cover is 
to be returned on the hinge wing.
Pressure adjustment:  ±0.5 mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. After that by driving out the zamak’s 
fastener, it is to be removed from the hinge body. 
Using the hexagon hollow screw spanner for 
turning the PVC bush in  the left/right the 
pressure on a rubber is reduced or increased
for 0.5mm. Afterwards the zamak’s screw is to be 
tightened and PVC bush is to be returned in the 
hinge body (3).
The altitude adjustment: +3mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. By tightening the screw made of zamak 
with the hexagon hollow screw spanner,  the 
door could be done within maximum 3 mm .
At the end the cover is to be placed in the hinge 
body (4). The hinge body mask and the hinge 
wing mask are produced from extruded alumi-
nium, and they are designed in such a manner to 
prevent the undesired drive out of the screws for 
connecting the hinge to the door wing/frame. It 
is important that the masks and then the hinge 
body and the hinge wing could be taken o� 
from the door only when the door is open.
Materials
1. The covers, the hinge body and the hinge
    wing are from extruded aluminium.
2. Stainless steel pin 
3. The altitude adjustment mechanism
    in the door plane is made of zamak
4. Stainless steel screwed spindle and screws 
5. PVC pin insert and cover of the
     hinge body/wing

Петля дверная накладная
Максимальная несущая способность в соот-
ветствии со стандартом EN1935. Регулиру-
ется в трех направлениях, без демонтажа 
двери. Регулировки микрометрические и 
независимые. 
Регулировка в плоскости двери: ±2,5мм
Шестигранником отвинтить 2 фиксирующих 
винта на крыле петли (рисунок 1). Снять за-
глушку из полиамида с крыла петли. Вращая 
ключ по или против часовой стрелки (рису-
нок 2), отрегулировать зазор на 2,5мм в сто-
рону уменьшения или увеличения. Завинти-
ть 2 фиксирующих винта и вернуть пласти-
ковую заглушку в крыло петли.
Регулировка прижима: ±0,5мм
Снать пластиковую заглушку с основы 
петли. Вывернуть опорный винт из основы 
петли. Вращая ключ по или против часовой 
стрелки, отрегулировать зазор на 0,5мм в 
сторону уменьшения или увеличения. 
Завинтить опорный винт и вернуть 
пластиковую заглушку в основу петли.
Вертикальная регулировка зазора: +3мм
Снать пластиковую заглушку с основы 
петли. Завинчиванием опорного винта, 
выполнить подъем двери (максимально до 
3мм). Вернуть заглушку в основу петли 
(рисунок 4). Маски, основы и крыла петли 
спроектированы так, чтобы не допустить 
нежелательное отвинчивание винтов, 
крепящих петлю. 
ВАЖНО! Маски, основу и крыло петли 
можно демонтировать только в открытом 
положении двери!
Материал
1. Маски, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из нержавеющей стали
3. Механизм для регулировки из ЦАМ-а
4. Шпиндель и винты из нержавеющей стали
5. Втулки и заглушки из полиамида

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

D
(mm)

20
20
20

C
(mm)

41.5
46.5
46.5

B
(mm)

19.5
19.5
46.5

A
(mm)

61
66
93

Artikal

2050.00
2057.00
2059.00
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Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Maksimalna nosivost je u skladu sa standar-
dom EN 1935. Podesiva u tri pravca. Podeša-
vanja spojnice se vrše u montiranom položaju 
na vratima. Podešavanja su mikrometarska i 
nezavisna.
Podešavanje u ravni vrata: ±2.5 mm
Uslov za podešavanje je da se imbus ključem 
odviju 2 zavrtnja na krilu spojnice (sl.1). Posle 
toga se skida PVC poklopac sa krila spojnice. 
Zavijanjem/odvijanjem imbus ključem vrata se 
pomeraju u jednu/drugu stranu za maksima-
lno 2.5 mm (sl.2). Potom se zaviju 2 zavrtnja i 
vrati PVC poklopac u krilo spojnice.
Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Izvaditi PVC poklopac sa tela spojnice. Zatim
se odvijanjem izvadi zavrtanj od zamka iz tela 
spojnice. Imbus ključem obrtanjem u levo/
desno čaure od PVC-a smanjujemo ili poveća-
vamo pritisak na gumu za 0.5 mm. Potom za-
viti zavrtanj od zamka i vratiti PVC poklopac
u telo spojnice (sl.3).
Podešavanje po visini: +3 mm
Izvaditi PVC poklopac iz tela spojnice. Zavija-
njem zavrtnja od zamka imbus ključem vrši se 
podizanje vrata do maksimalno 3 mm. Na kraju 
se postavi poklopac u telo spojnice (sl.4). 
Maske krila i tela spojnice proizvode se od 
ekstrudiranog aluminijuma i projektovane su 
tako da sprečavaju neželjeno odvijanje vijaka 
koji spajaju spojnicu za krilo/štok. Važno je da 
maske pa zatim telo i krilo spojnice možemo 
skinuti sa vrata samo kada su ista otvorena. 
Materijali
1. Poklopci, telo i krilo spojnice
    od ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od nerđajućeg čelika
3. Mehanizam za podešavanje po visini
    i u ravni vrata od zamka
4. Navojno vreteno i zavrtnji
    od nerđajućeg čelika
5. Uložak osovinice i poklopac
    krila/tela spojnice od PVC-a

Hinge for the outside mounting on the door
The maximum carrying capacity is in concor-
dance with the Standard EN 1935. Adjustable in 
three directions. The adjustments are to be done 
in mounted position on the door. The adjust-
ments are micro-metric and independent.
The adjustment in the door plane: ±2.5 mm
The condition for the setting is to drive out 2 
screws on the hinge wing (1). After that, the PVC 
cover is to be taken o� from the hinge wing. The 

door is to be moved in the �rst/second side for 
maximum 2.5 mm by tightening/relieving with 
the hexagon hollow screw spanner (2).  After that 
2 screws are to be tightened and the PVC cover is 
to be returned on the hinge wing.
Pressure adjustment:  ±0.5 mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. After that by driving out the zamak’s 
fastener, it is to be removed from the hinge body. 
Using the hexagon hollow screw spanner for 
turning the PVC bush in  the left/right the 
pressure on a rubber is reduced or increased
for 0.5mm. Afterwards the zamak’s screw is to be 
tightened and PVC bush is to be returned in the 
hinge body (3).
The altitude adjustment: +3mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. By tightening the screw made of zamak 
with the hexagon hollow screw spanner,  the 
door could be done within maximum 3 mm .
At the end the cover is to be placed in the hinge 
body (4). The hinge body mask and the hinge 
wing mask are produced from extruded alumi-
nium, and they are designed in such a manner to 
prevent the undesired drive out of the screws for 
connecting the hinge to the door wing/frame. It 
is important that the masks and then the hinge 
body and the hinge wing could be taken o� 
from the door only when the door is open.
Materials
1. The covers, the hinge body and the hinge
    wing are from extruded aluminium.
2. Stainless steel pin 
3. The altitude adjustment mechanism
    in the door plane is made of zamak
4. Stainless steel screwed spindle and screws 
5. PVC pin insert and cover of the
     hinge body/wing

Петля дверная накладная
Максимальная несущая способность в соот-
ветствии со стандартом EN1935. Регулиру-
ется в трех направлениях, без демонтажа 
двери. Регулировки микрометрические и 
независимые. 
Регулировка в плоскости двери: ±2,5мм
Шестигранником отвинтить 2 фиксирующих 
винта на крыле петли (рисунок 1). Снять за-
глушку из полиамида с крыла петли. Вращая 
ключ по или против часовой стрелки (рису-
нок 2), отрегулировать зазор на 2,5мм в сто-
рону уменьшения или увеличения. Завинти-
ть 2 фиксирующих винта и вернуть пласти-
ковую заглушку в крыло петли.
Регулировка прижима: ±0,5мм
Снать пластиковую заглушку с основы 
петли. Вывернуть опорный винт из основы 
петли. Вращая ключ по или против часовой 
стрелки, отрегулировать зазор на 0,5мм в 
сторону уменьшения или увеличения. 
Завинтить опорный винт и вернуть 
пластиковую заглушку в основу петли.
Вертикальная регулировка зазора: +3мм
Снать пластиковую заглушку с основы 
петли. Завинчиванием опорного винта, 
выполнить подъем двери (максимально до 
3мм). Вернуть заглушку в основу петли 
(рисунок 4). Маски, основы и крыла петли 
спроектированы так, чтобы не допустить 
нежелательное отвинчивание винтов, 
крепящих петлю. 
ВАЖНО! Маски, основу и крыло петли 
можно демонтировать только в открытом 
положении двери!
Материал
1. Маски, основа и крыло петли из 
экструдированного алюминия
2. Ось из нержавеющей стали
3. Механизм для регулировки из ЦАМ-а
4. Шпиндель и винты из нержавеющей стали
5. Втулки и заглушки из полиамида

Podešavanje u ravni pro�la
The adjustment in the door plane
Горизонтальная регулировка в плоскости двери

Podešavanje pritiska na gumu/zaptivku
Pressure adjustment
Регулировка прижима

Podešavanje po visini
The altitude adjustment 
Вертикальная регулировка

1. 2.

3.

4.

-90°

+90°
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Preporuke za ugradnju
Recommendations for the installation
Рекомендации по установке
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2050.00

2050.00
2057.00
2059.00

2050.90

2050.95

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050(57,59).00 isporučuje se spojnica bez pribora.
Hinges with code number 2050(57,59).00 are delivered without accesories.
Артикул 2050(57,59).00 – поставляется петля без приборя.

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050.60 (65) isporučuju se  4 zavrtnja za vezu.
Art. 2050.60 (65) includes 4 anchors.
Артикулы 2050.60 (65): четыре анкера.

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050.90 isporučuju se pločice
(2050.80) sa 4 specijalna zavrtnja (2065.60).
Art. 2050.90 includes plates (2050.80)
with 4 special screws (2065.60).
Артикул 2050.90: Планки (2050.80)
+ четыре специальных винта (2065.60).

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050.95 isporučuje se osnovni pribor 
(2005.50) sa 4 specijalna zavrtnja (2065.60).
Art. 2050.95 includes basic kit (2005.50) 
and 4 special anchors (2065.60).
Артикул 2050.95: Базовый набор (2005.50) 
+ четыре специальных винта (2065.60).

2050.41
2050.42
2050.43
2050.44
2050.45

L=5
L=8
L=10
L=12
L=po zahtevu

2050.31
2050.32
2050.33
2050.34
2050.35

L=5
L=8
L=10
L=12
L=po zahtevu

2050.60
2050.65

L=58 mm
L=74 mm
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63

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2005.50 isporučuje se osnovni pribor.

Art. 2005.50 includes basics kit.
Артикул 2005.50: Базовый набор.

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050.80 isporučuju se 2 pločice.

Art. 2050.80 includes 2 plates.
Артикул 2050.80: 2 планки.

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2065.60 isporučuju se

4 specijalna zavrtnja (M8x36).
Art. 2065.60 includes

4 special screws (M8x36).
Артикул 2065.60: четыре

специальных винта (M8x36).
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Vrata
Door
Дверь

Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Maksimalna nosivost je u skladu sa standardom 
EN 1935. Podesiva u tri pravca. Podešavanja 
spojnice se vrše u montiranom položaju na vrati- 
ma. Podešavanja su mikrometarska i nezavisna.
Podešavanje u ravni vrata: ±3 mm
Uslov za podešavanje je da se imbus ključem 
odviju zavrtanj na krilu spojnice (sl.1). Posle 
toga se skida PVC poklopac sa krila spojnice. 
Zakretanjem imbus ključa vrata se pomeraju u 
jednu/drugu stranu za maksimalno 3 mm (sl.2). 
Potom se zavije imbus zavrtanj M6 maksimal-
nim momentom od Tmax=8Nm i vrati PVC pok- 
lopac u krilo spojnice.
Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Izvaditi PVC poklopac sa tela spojnice. Zatim se 
odvijanjem izvadi zavrtanj od zamka iz tela spo- 
jnice. Imbus ključem obrtanjem u levo/desno ča- 
ure od PVC-a smanjujemo ili povećavamo priti- 
sak na gumu za 0.5 mm. Potom zaviti zavrtanj od 
zamka i vratiti PVC poklopac u telo spojnice (sl.3).
Podešavanje po visini: +3 mm i -1mm
Izvaditi PVC poklopac iz tela spojnice. Zavija-
njem zavrtnja od zamka imbus ključem vrši se 
podizanje vrata do maksimalno 3 mm, a 
odvijanjem zavrtnja vrši se spuštanje vrata do 
-1mm. Na kraju se postavi poklopac u telo 
spojnice (sl.4). Maske krila i tela spojnice 
proizvode se od ekstrudiranog aluminijuma i 
projektovane su tako da sprečavaju neželjeno 
odvijanje vijaka koji spajaju spojnicu za 
krilo/štok. Važno je da maske pa zatim telo i krilo 
spojnice možemo skinuti sa vrata samo kada su 
ista otvorena. 
Materijali
1. Maske, telo i krilo spojnice
    od ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od nerđajućeg čelika
3. Mehanizam za podešavanje po visini
    i u ravni vrata od zamka
4. Zavrtnji od nerđajućeg čelika

Hinge for the outside mounting on the door
The maximum carrying capacity is in concor-
dance with the Standard EN 1935. Adjustable in 
three directions. The adjustments are to be done 
in mounted position on the door. The adjust-
ments are micro-metric and independent.
The adjustment in the door plane: ±3 mm
The condition for the setting is to drive out screw 
on the hinge wing (1). After that, the PVC cover is 
to be taken o� from the hinge wing. The door is 
to be moved in the one/the oder side for 
maximum 3 mm by the hexagon hollow screw 
spanner (2).  After that screw M6 is to be tied up 

with maximum torque Tmax=8Nm, and the PVC 
cover is to be put back on the hinge wing.
Pressure adjustment:  ±0.5 mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. After that, by driving out the zamak’s 
fastener, it is to be removed from the hinge body. 
Using the hexagon hollow screw spanner for 
turning the PVC bush in  the left/right the 
pressure on a rubber is reduced or increased for 
0.5mm. Afterwards the zamak’s screw is to be 
tightened and PVC bush is to be returned in the 
hinge body (3).
The altitude adjustment: +3mm and -1mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. By tightening the screw made of zamak 
with the hexagon hollow screw spanner the 
door lifting could be done with in maximum 
3mm and by driving it out the door could be 
moved down with in -1mm.  At the end the cover 
is to be placed in the hinge body (4). The hinge 
body mask and the hinge wing mask are 
produced from extruded aluminium, and they 
are designed in such a manner to prevent the 
undesired drive out of the screws for connec-
tingthe hinge to the door wing/frame. It is 
important that the masks and then the hinge 
body and the hinge wing could be taken o� 
from the door only when the door is open.
Materials
1. The masks, the hinge body and the hinge
    wing are from extruded aluminium.
2. Stainless steel pin 
3. The altitude adjustment mechanism
    in the door plane is made of zamak
4. Stainless steel screws

Петля дверная накладная
Максимальная несущая способность в соотве- 
тствии со стандартом EN1935. Регулируется в 
трех направлениях, без демонтажа двери. Ре- 
гулировки микрометрические и независимые. 
Регулировка в плоскости двери: ±3мм
Шестигранником открутить винт на крыле пе- 
тли (рисунок 1). Снять заглушку из полиамида 
с крыла петли. Вращая ключ по или против ча- 
совой стрелки (рисунок 2), отрегулировать за- 
зор на 3мм в сторону уменьшения или увели- 
чения. Закрутить винт М6 максимальным мо- 
ментом Тmax = 8Nm и вернуть заглушку из 
полиамида в крыло петли.
Регулировка прижима: ±0,5мм
Снать пластиковую заглушку с основы петли. 
Вывернуть опорный винт из основы петли. 
Вращая ключ по или против часовой стрелки, 
отрегулировать зазор на 0,5мм в сторону уме- 
ньшения или увеличения. Завинтить опорный 
винт и вернуть пластиковую заглушку в основу 
петли.
Вертикальная регулировка зазора: +3
мм/-1мм
Снать пластиковую заглушку с основы петли. 
Завинчиванием опорного винта, выполнить 
подъем двери (максимально до 3мм) вращая 
ключом против часовой стрелки дверь опу- 
скается максимально за 1мм. Вернуть заглу- 
шку в основу петли (рисунок 4). Маски, осн- 
овы и крыла петли спроектированы так, чтобы 
не допустить нежелательное отвин- чивание 
винтов, крепящих петлю. 
ВАЖНО! Маски, основу и крыло петли мож- но 
демонтировать только в открытом поло- 
жении двери!
Материал
1. Маски, основа и крыло петли из    
    экструдированного алюминия
2. Ось из нержавеющей стали
3. Механизм для регулировки из ЦАМ-а
4. Винты из нержавеющей стали

Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

D
(mm)

20
20
20

C
(mm)

41.5
46.5
46.5

B
(mm)

19.5
19.5
46.5

A
(mm)

61
66
93

Artikal

2065.00
2067.00
2069.00
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Stublina® Open Close Technology

Spojnica za spoljnu ugradnju na vrata
Maksimalna nosivost je u skladu sa standardom 
EN 1935. Podesiva u tri pravca. Podešavanja 
spojnice se vrše u montiranom položaju na vrati- 
ma. Podešavanja su mikrometarska i nezavisna.
Podešavanje u ravni vrata: ±3 mm
Uslov za podešavanje je da se imbus ključem 
odviju zavrtanj na krilu spojnice (sl.1). Posle 
toga se skida PVC poklopac sa krila spojnice. 
Zakretanjem imbus ključa vrata se pomeraju u 
jednu/drugu stranu za maksimalno 3 mm (sl.2). 
Potom se zavije imbus zavrtanj M6 maksimal-
nim momentom od Tmax=8Nm i vrati PVC pok- 
lopac u krilo spojnice.
Podešavanje pritiska: ±0.5 mm
Izvaditi PVC poklopac sa tela spojnice. Zatim se 
odvijanjem izvadi zavrtanj od zamka iz tela spo- 
jnice. Imbus ključem obrtanjem u levo/desno ča- 
ure od PVC-a smanjujemo ili povećavamo priti- 
sak na gumu za 0.5 mm. Potom zaviti zavrtanj od 
zamka i vratiti PVC poklopac u telo spojnice (sl.3).
Podešavanje po visini: +3 mm i -1mm
Izvaditi PVC poklopac iz tela spojnice. Zavija-
njem zavrtnja od zamka imbus ključem vrši se 
podizanje vrata do maksimalno 3 mm, a 
odvijanjem zavrtnja vrši se spuštanje vrata do 
-1mm. Na kraju se postavi poklopac u telo 
spojnice (sl.4). Maske krila i tela spojnice 
proizvode se od ekstrudiranog aluminijuma i 
projektovane su tako da sprečavaju neželjeno 
odvijanje vijaka koji spajaju spojnicu za 
krilo/štok. Važno je da maske pa zatim telo i krilo 
spojnice možemo skinuti sa vrata samo kada su 
ista otvorena. 
Materijali
1. Maske, telo i krilo spojnice
    od ekstrudiranog aluminijuma
2. Osovinica od nerđajućeg čelika
3. Mehanizam za podešavanje po visini
    i u ravni vrata od zamka
4. Zavrtnji od nerđajućeg čelika

Hinge for the outside mounting on the door
The maximum carrying capacity is in concor-
dance with the Standard EN 1935. Adjustable in 
three directions. The adjustments are to be done 
in mounted position on the door. The adjust-
ments are micro-metric and independent.
The adjustment in the door plane: ±3 mm
The condition for the setting is to drive out screw 
on the hinge wing (1). After that, the PVC cover is 
to be taken o� from the hinge wing. The door is 
to be moved in the one/the oder side for 
maximum 3 mm by the hexagon hollow screw 
spanner (2).  After that screw M6 is to be tied up 

with maximum torque Tmax=8Nm, and the PVC 
cover is to be put back on the hinge wing.
Pressure adjustment:  ±0.5 mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. After that, by driving out the zamak’s 
fastener, it is to be removed from the hinge body. 
Using the hexagon hollow screw spanner for 
turning the PVC bush in  the left/right the 
pressure on a rubber is reduced or increased for 
0.5mm. Afterwards the zamak’s screw is to be 
tightened and PVC bush is to be returned in the 
hinge body (3).
The altitude adjustment: +3mm and -1mm
The PVC cover is to be taken o� from the hinge 
body. By tightening the screw made of zamak 
with the hexagon hollow screw spanner the 
door lifting could be done with in maximum 
3mm and by driving it out the door could be 
moved down with in -1mm.  At the end the cover 
is to be placed in the hinge body (4). The hinge 
body mask and the hinge wing mask are 
produced from extruded aluminium, and they 
are designed in such a manner to prevent the 
undesired drive out of the screws for connec-
tingthe hinge to the door wing/frame. It is 
important that the masks and then the hinge 
body and the hinge wing could be taken o� 
from the door only when the door is open.
Materials
1. The masks, the hinge body and the hinge
    wing are from extruded aluminium.
2. Stainless steel pin 
3. The altitude adjustment mechanism
    in the door plane is made of zamak
4. Stainless steel screws

Петля дверная накладная
Максимальная несущая способность в соотве- 
тствии со стандартом EN1935. Регулируется в 
трех направлениях, без демонтажа двери. Ре- 
гулировки микрометрические и независимые. 
Регулировка в плоскости двери: ±3мм
Шестигранником открутить винт на крыле пе- 
тли (рисунок 1). Снять заглушку из полиамида 
с крыла петли. Вращая ключ по или против ча- 
совой стрелки (рисунок 2), отрегулировать за- 
зор на 3мм в сторону уменьшения или увели- 
чения. Закрутить винт М6 максимальным мо- 
ментом Тmax = 8Nm и вернуть заглушку из 
полиамида в крыло петли.
Регулировка прижима: ±0,5мм
Снать пластиковую заглушку с основы петли. 
Вывернуть опорный винт из основы петли. 
Вращая ключ по или против часовой стрелки, 
отрегулировать зазор на 0,5мм в сторону уме- 
ньшения или увеличения. Завинтить опорный 
винт и вернуть пластиковую заглушку в основу 
петли.
Вертикальная регулировка зазора: +3
мм/-1мм
Снать пластиковую заглушку с основы петли. 
Завинчиванием опорного винта, выполнить 
подъем двери (максимально до 3мм) вращая 
ключом против часовой стрелки дверь опу- 
скается максимально за 1мм. Вернуть заглу- 
шку в основу петли (рисунок 4). Маски, осн- 
овы и крыла петли спроектированы так, чтобы 
не допустить нежелательное отвин- чивание 
винтов, крепящих петлю. 
ВАЖНО! Маски, основу и крыло петли мож- но 
демонтировать только в открытом поло- 
жении двери!
Материал
1. Маски, основа и крыло петли из    
    экструдированного алюминия
2. Ось из нержавеющей стали
3. Механизм для регулировки из ЦАМ-а
4. Винты из нержавеющей стали

Podešavanje u ravni pro�la
The adjustment in the door plane
Горизонтальная регулировка в плоскости двери

Podešavanje pritiska na gumu/zaptivku
Pressure adjustment
Регулировка прижима

Podešavanje po visini
The altitude adjustment 
Вертикальная регулировка

1. 2.

3.

4.
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Stublina® Open Close Technology

Preporuke za ugradnju
Recommendations for the installation
Рекомендации по установке

Ø11

080

2065.00

2065.00
2067.00
2069.00

2050.90

2050.95

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2065(67,69).00 isporučuje se spojnica bez pribora.
Hinges with code number 2065(67,69).00 are delivered without accesories.
Артикул 2065(67, 69).00 – поставляется петля без приборя.

2065.31
2065.32
2065.33
2065.34
2065.35

L=5
L=8
L=10
L=12
L=po zahtevu

2015.31
2015.32
2015.33
2015.34
2015.35

L=5
L=8
L=10
L=12
L=po zahtevu

2050.60
2050.65

L=58 mm
L=74 mm

Ø11

Ø
12

Ø
11

L

L

15
0

15
0

15
0

15
0

20
0

43

43

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050.60 (65) isporučuju se  4 zavrtnja za vezu.
Art. 2050.60 (65) includes 4 anchors.
Артикулы 2050.60 (65): четыре анкера.

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050.90 isporučuju se pločice
(2050.80) sa 4 specijalna zavrtnja (2065.60).
Art. 2050.90 includes plates (2050.80)
with 4 special screws (2065.60).
Артикул 2050.90: Планки (2050.80)
+ четыре специальных винта (2065.60).

Pažnja !!! Attеntion !!! Внимание !!!
Pod šifrom 2050.95 isporučuje se osnovni pribor 
(2005.50) sa 4 specijalna zavrtnja (2065.60).
Art. 2050.95 includes basic kit (2005.50) 
and 4 special anchors (2065.60).
Артикул 2050.95: Базовый набор (2005.50) 
+ четыре специальных винта (2065.60).





Završna obrada
Finishing
Покрытие

                                      Brown   White   Silver   Black
Plasti�cirano                  •             •            •           •
Powder coated
Пластифицировано

PVC
PVC
ПВХ

Uputstvo za podešavanje
Adjustment instructions
Регулировка

Podešavanje po širini u ravni vrata
Width adjustment in the door plane

Горизонтальная регулировка

Podešavanje po visini
Height adjustment

Вертикальная регулировка

Podešavanje po dubini - podešavanje pritiska na zaptivku  
Depth adjustment - adjustment of the pressure on a gasket 

Регулировка прижима
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Stublina® Open Close Technology
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X
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5
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1.

2.

3.

Uputstvo za ugradnju/montažu spojnice
Instructions for setting/adjustment of the hinge 
Монтаж петли

Bušenje otvora Ø5mm u štoku i krilu vrata (kroz šablon)
Drilling of the holes Ø5 on the door casement and door wing (hole-pattern coordination)

Просверлить отверстия ø5мм с помощу шаблона

Montaža tela spojnice na štok vrata
Mounting of the hinge’s body on the door casement

Монтаж основы петли на дверную коробку

Montaža krila spojnice na vrata
Mounting of the hinge’s wing on the door

Монтаж крыла петли на дверь

083

Napomena: treća spojnica, montirana
u sredini, ne povećava nosivost već
doprinosi boljoj zaptivenosti.
The third hinge, mounted in the middle
doesn't increase the carrying capacity,
but contributes to better tightness.
Треья петля, установленна по середине,
не позволяет увеличить допустимую
нагрузку, но улучшает плотность
закрывания двери.

Preporuke za ugradnju
Recommendations for the installation
Рекомендации по установке
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Stublina® Open Close Technology

Plastična podloška (≠1; ≠2) 
Plastic washer
Втулка из полиамида

1 (2)

1

3 4

2

1

1 2

2033.09 2033.10



Ø 15
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Ø 11
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Spojnice  /  Hinges  /  Петли 
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Spojnice  /  Hinges  /  Петли 
2009
2014
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2057
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Spojnice  /  Hinges  /  Петли 
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2016
2019
2059
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Ø 11
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Stublina® Open Close Technology
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Stublina® Open Close Technology

PVC
PVC
ПВХ

AL
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АЛ

B C
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